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1. Einleitung

1.1.  Ziel

Dieses Standardlogistiklastenheft soll Lieferanten Uber den richtigen Einsatz von
Ladetragern, Verpackungen und Kennzeichnungstechniken informieren. Es soll der
ausfuhrenden Person/Stelle aufzeigen wie Guter optimal zu verpacken und zu kennzeichnen
sind und welche Mdéglichkeiten hierfir zur Verfligung stehen.

Dieses Lastenheft dient weiters als Unterstitzung fir Eink&ufer, um mit Lieferanten den
Einsatz der richtigen Verpackung zu vereinbaren.

Ziel dieser Vereinbarung, zwischen Einkauf und Lieferant, muss es sein, eine Verpackung
inkl. Kennzeichnung zu finden, welche einen Durchlauf durch die Wertschépfungskette ohne
unnétige Manipulation ermdglicht.

1.2. Geltungsbereich

Dieses Standardlogistiklastenheft ist eine Empfehlung fir die Kassbohrer Transport Technik
GmbH und ihre direkten Zulieferer.

Dieses Lastenheft hat nur empfehlenden Charakter und es wird im Besonderen darauf
hingewiesen, dass die folgenden Inhalte, die ausfiihrenden Personen/Stellen nicht von der
Haftung fir Schaden entbindet, welche durch eine mangelhafte Verpackung entstanden sind.
Weiters befreit das vorliegende Standardlogistiklastenheft nicht von der Informationspflicht
Uber jeweils gliltige Verordnungen fir Verpackungen und Packmittel.

2. Verpackung

2.1. Funktionen

Eine Verpackung fir Kassbohrer hat grundsatzlich die folgenden drei Funktionen zu erfillen.
= Schutzfunktion: Die Verpackung hat die Waren vor mechanischen und

umwelttechnischen Einflissen, sowie gegen Verlust zu schitzen.

= Lagerfunktion: Die Verpackung hat so gestaltet zu sein, dass eine tbersichtliche und
sichere Lagerung mdglich ist. Weiters sollte sie bei Bedarf diverse Lagertechnik
unterstitzen. (Hochregale, Kragarmregale, etc.)

= Lade- und Transportfunktion: Die Verpackung soll eine leichte und rationelle

Beweglichkeit der Ware sicherstellen. Hierzu gehért sowohl die Manipulation per
Hand wie auch per Hubstapler.

2.2. Anforderungen

Damit die obigen drei Funktionen erflllbar sind, muss eine Verpackung die folgenden

Anforderungen erflllen.
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2.3.

Hohe Packungsdichte der Ladungstrager (Keine unndétigen Leerrdume innerhalb
einer Gitterbox zum Beispiel)

Effiziente Ausnutzung der Frachtrdume in Lastkraftwagen

Modularer Aufbau. Die Verpackung sollte immer ein Teil oder ein Vielfaches des
LogistikstandardmaBes 1200mm x 800mm sein (Ausnahme: Sperriggter)

Die Héhe von 1000mm sollte nicht Gberschritten werden (Ausnahme: Sperrigguter)
Uberstande (iber das LogistikstandardmaB sind zu vermeiden (Ausnahme:
Sperrigglter)

Innerhalb eines Ladetragers darf es zu keiner Vermischung verschiedener Artikel
kommen. Méglich ist der Einsatz von Subladetrdgern. (Eine Ausnahme sind links,
rechts Artikel. Dies ist aber nur in Absprache mit einem Einkaufer zulassig und die
Artikel missen von einander abgegrenzt und eindeutig gekennzeichnet sein)

Gute Stapelbarkeit unterschiedlicher Ladetrager

Waren mussen innerhalb eines Ladetrdgers so gesichert sein, dass es zu keinen
Verlusten kommen kann

Mehrwegverpackungen sind Einwegverpackungen vorzuziehen. Verbundstoffe sind
ganzlich zu vermeiden

Gefahrenguter dirfen nur in zugelassenen Verpackungen transportiert werden

Definition verschiedener Verpackungen (Ladetrager)

Einwegverpackungen: Einwegverpackungen sind nur flr einen Transportweg

vorgesehen und werden nach diesem entsorgt. Aus diesem 6kologischen Grund sind
Mehrwegverpackungen wenn mdoglich generell vorzuziehen. Einwegverpackungen
werden vom Lieferanten beschafft, wobei auf folgende Kriterien zu achten ist:

o Problemloses Handling (sowohl per Hand wie auch mit Hubstaplern)

o Mindestens zweifache Stapelbarkeit

o Recyclingfahigkeit

Mehrwegverpackungen: Mehrwegverpackungen sind generell flr eine langere

Lebensdauer vorgesehen. Mehrwegverpackungen kénnen in Besitz des Lieferanten
oder der Firma Ké&ssbohrer sein. Weiters kdénnen solche Ladetrdger auch
Poolprodukte sein. Folgende Kriterien sind zu beachten:
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o Problemloses Handling (sowohl per Hand wie auch mit Hubstaplern)
o Mdgliche Stapelung, wobei der Stapelfaktor von der Abmessung des
Ladetragers abhangig ist

= Kombinierte Verpackungen: Kombinierte Verpackungen bestehen aus einer

Kombination von Einweg und Mehrwegverpackung.

= Sonderfall mit speziellem Ladungstréger: Sonderfalle mit speziellem Ladungstrager

sind Waren, die das StandardlogistikmaB 1200mm x 800mm in L&nge oder Breite
Uberschreiten. Die Ladungstrager fir solche Waren sind ausnahmslos fir die
Manipulation mit Hubstaplern auszulegen. Diese Ladungstrager sind haufig spezielle
Gestelle die in Lieferanten oder Ké&ssbohrer Besitz sind. Generell ist darauf zu

= Sonderfall ohne speziellem Ladungstrdger: Sonderfélle ohne speziellem

Ladungstrager sind Waren mit einer solchen extremen GréBe, dass es nicht mehr
maoglich ist, diese Waren in Ladungstragern zu liefern. Beispiele flir solche Waren
sind Hebeblhnen und Fahrgestelle. Diese Artikel werden nur mit Packhilfsmitteln
(Transporthélzer) transportiert und gelagert.

Standardlogistiklastenheft 6|26
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2.4.

2.5

GroBe und Kennzeichnung der Ladungstrager

GroBe der Ladungstrédger: Wie bereits erwahnt, gilt generell das StandardmafB
1200mm x 800mm x max. 1000mm. Auf dieses GrundmaBB bezogene
Standardladetrager (Mehrweg) sind Europaletten (P1 und P2) nach DIN 15146-Teil 2,
Gitterboxen (G1 und G2) nach DIN 15155 und das Unigestell (UNI2) nach KTT-
Zeichnung. Eine Ausnahme bilden Sperrigartikel mit Uberstand.

Um eine Hochregallagerfahigkeit gewahrleisten zu koénnen, dirfen keine
beschadigten Ladetrager im Umlauf sein. Weiters ist darauf zu achten, dass im
Bereich des Bodens und der PalettenfliBe nur geschlossene Flachen sichtbar sind.
Kennzeichnung der Ladetrdger: Eine Kennzeichnung der Ladetrager ist mit heutigem

Stand noch nicht realisiert, ist aber flr die Zukunft vorgesehen.
Maximalgewicht bei Handware: Kartons oder Mehrwegkisten (Kanbankisten) die mit

der Hand manipuliert werden, haben ein Maximalgewicht von 15Kg nicht zu
Uberschreiten.

. Packhilfsmittel

Packhilfsmittel sind Materialien die dazu dienen eine Verpackung zu verschlieBen und/oder

auszupolstern. Packhilfsmittel werden bei Késsbohrer in sechs Gruppen unterteilt.

Gruppe Beispiel Anmerkung

Plastik Stretchfolie Zur Ummantelung von Klein-ladetréagern
auf Paletten

Klebematerialien Klebeband Ruckstandsfrei abziehbar

Fallmaterial Padpak, Kunstoffkissen, | Styropor oder Fillstoffe aus

Holzwolle Lebensmitteln (z.B.: Maischips) sind zu

vermeiden

Umreifungsmaterial Stahl- und Kunststoffband Beim Einsatz solcher Techniken sind
Kantenschitzer zu verwenden

Kartonagen Kartonplatten Zur Trennung von Waren innerhalb eines
Ladetragers, als durch-gehender Boden
auf Paletten

Holz Kantholzer Zum Transport und zur Lagerung von
Fahrgestelle und Hebeblhnen




Kassbohrer

Transport Technik

2.6. Festlegung der Verpackung

Die Verpackung wird immer in Absprache zwischen Lieferanten und Einkauf festgelegt.
Diese Vereinbarungen werden in Anlieferanweisungen, kurz ALA (siehe Anlage 9.3),
festgehalten. Folgender Ablauf ist hierbei einzuhalten:

Artikelanfrage inkl. Forderung
) fur Verpackungsvorschlag
Einkauf
A 4
. Angebot inkl.
Lieferant Verpackungsvorschlag <
Nein
Einkauf Vogﬁﬁ'ag
mTTTTTToomoomo-----oy
. . Erstellung ALA und . Event. Konstruktion & 1
Einkauf Ubermittiung mit EM-Bestellung [ ! Invest fiir :
i Sonderladetrager
1 1
A 4
. Bestatigung ALA und
Lieferant Anlieferung der Ware

Eine Abweichung der vereinbarten Verpackung ist nur dann zuldssig wenn es zu Engpassen
bei Ladetrdgern kommt. Allerdings ist jede Abweichung der vereinbarten Verpackung dem
Wareneingang der Firma Késsbohrer  per E-Mail an die  Adresse

faxlagerverwaltung@kaessbohrer.at mitzuteilen. Ist die Verpackung langfristig zu &ndern, so

hat dies in Abstimmung zwischen Lieferanten und Einkauf zu geschehen. Selbstverstandlich
ist in diesem Falle auch die ALA anzupassen.

2.7. Bildung von Ladeeinheiten

Als Ladeeinheit wird eine Ladung bezeichnet, welche aus Verpackungen (Ladetragern) und
Packhilfsmitteln zusammengefasst ist, damit sie als Einheit transportiert werden kann. Eine
Ladeeinheit kann sowohl aus Mehrweg-, wie auch aus Einwegverpackungen gebildet
werden. Auch Mischformen sind méglich.

Es missen mindestens zwei Ladeeinheiten Ubereinander stapelbar sein.
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Richtig

Setzt sich eine Ladeeinheit aus kleineren Ladetragern auf einer Palette zusammen, so darf
das MaB 1200mm x 800mm x max.1000mm nicht Uberschritten werden. Weiters ist darauf
zu achten, dass die einzelnen Lagen auf einer Palette vollstandig sind, da ansonsten ein
stapeln nicht mehr méglich ist.

Richtig

Eine Handhabung durch Hubstapler und Regalbediengerat muss stets gewéhrleistet sein.
Dies bedeutet, dass der Hohlraum zwischen den PalettenfiBen keinesfalls durch
irgendwelche Packhilfsmittel beeintrachtigt werden darf.

Weiters sind Ladeeinheiten so zu sichern, dass beim Transport ein Verrutschen oder ein
Verloren gehen einzelner Ladetréager ausgeschlossen werden kann. Wenn dies mit Hilfe von
Umreifungsbandern geschieht so ist ein Einschneiden dieser in die Ware oder auch in

Kartonagen mittels Kantenschutzwinkeln zu verhindern.

Richtig
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2.8. Reinigung von Ladungstragern

Mehrwegladetrager sind stets unter Uberdachungen und wenn méglich in geschlossenen
R&aumen zu lagern, um Verschmutzungen auf ein Minimum zu reduzieren.

Eine Anlieferung von Waren ist nur in sauberen Ladetragern zulassig. Aus diesem Grunde
liegt die Verantwortung fur die Reinigung von Ladungstragern beim Lieferanten.

3. Anlieferung und Transport von Waren

Die Anlieferung der Ware hat an allen Standorten bei den jeweiligen Wareneingadngen zu
erfolgen. Im Kassbohrer Hauptwerk in Eugendorf (Gewerbestrasse) existieren zwei
Wareneingange. Beim Wareneingang eins sind alle Waren anzuliefern, welche das
StandardlogistikmaB nicht Uberschreiten, also samtlich Paletten, Gitterboxen, Kartons, etc.
Alle anderen Waren, also jene mit Paletteniberstand sind beim Wareneingang zwei
anzuliefern.

Die folgenden Adressen sind mégliche Anlieferadressen. Diese Aufstellung beinhaltet nicht
nur Késsbohrer Adressen, sondern auch Adressen von Unternehmen die Dienstleistungen
fir die Firma Késsbohrer erbringen und wo eine Anlieferung méglich sein kénnte.

Kéassbohrer Standorte:

Zentrale: Késsbohrer Transport Technik GmbH
GewerbestraBe 30
5301 Eugendorf
Tel.: +43 (0) 6225/28100-0
Fax.: +43 (0) 6225/28100-378
Email: office@kaessbohrer.at

Servicecenter: Késsbohrer Transport Technik GmbH
GewerbestraBe 30
5301 Eugendorf
Tel.: +43 (0) 6225/28100-864
Fax.: +43 (0) 6225/28100-360
Email: servicecenter@kaessbohrer.at

Fir Késsbohrer einlagernde Speditionen:

Spedition: Lugstein Spedition & Transport GmbH
Gewerbegebiet West 6
5204 Strasswalchen
Tel.: +43 (0) 6215/8231-0
Email: g.scharl@lugstein.at

Fiir Kassbohrer beschichtende Unternehmen:

Verzinkerei: OTN GmbH
Fillmannsbach 25
5144 St. Georgen am Fillmannsbach
Tel.: +43 (0) 7748/32532-0
Fax.: +43 (0) 7748/32532-840
Email: sekretariat@otn-gmbh.at

Verzinkerei: Collini GmbH
WahastraBe 5
5111 Blrmoos
Tel.: +43 (0) 6274/4474-0
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Fax.: +43 (0) 6274/4474-60
Email: rwengler@collini.at

Verzinkerei: Bergheimer Verzinkerei GesmbH & Co KG
Aupoint 78
5101 Bergheim
Tel.: +43 (0) 662/452070
Fax.: +43 (0) 662/452070-73
Email: johann.schlarp@ZinkPower.com

Verzinkerei: Brunner Verzinkerei GmbH
Heinrich Bablik StraBe 17
2345 Brunn am Gebirge
Tel.: +43 (0) 2236/305-231
Fax.: +43 (0) 2236/305-227

Email: h.unger@bbb.at

KTL Beschichter: Collini
Kirchberg 48
5120 St.Pantaleon
Tel.: +43 (0) 6277/20175-0

Email: collini@collini.at

KTL Beschichter: Palfinger Produktionstechnik GmbH
Lengau 184
5211 Friedburg
Tel.: +43 (0) 7746/2281-3739
Fax.: +43 (0) 7746/2281-186

Der Transport der Waren hat ausschlieBlich in geschlossenen Fahrzeugen zu erfolgen.
Besonders bei verzinkten Teilen ist dies kritisch, da hier die Gefahr einer WeiBrostbildung
besteht. Die Wahl des richtigen Transportfahrzeuges obliegt der Verantwortung des
Versenders.

4. Kennzeichnung der Ware

Bei der Kennzeichnung der Ware wird zwischen  Artikelkennzeichnung,

Herstellerkennzeichnung und Bauteilkennzeichnung unterschieden.

4.1. Artikelkennzeichnung

Die Artikelkennzeichnung von Kéassbohrer dient als Basis fir eine mobile Lagerverwaltung.
Sie dient rein der logistischen Erfassung der Ware und teilweise auch zu
Dokumentationszwecken. Sie hat nichts mit einer Herstellerkennzeichnung oder einer
Bauteilkennzeichnung zu tun, sie ist daher vollkommen unabhéngig. Deshalb ist es
unabdingbar, dass zumindest jeder Ladetrdger mit einer solchen Kennzeichnung zu
versehen ist. Bei strategisch wichtigen Teilen muss jedes einzelne Stick mit einer
Kennzeichnung versehen werden. Diese wichtigen Teile werden von Kassbohrer

vorgegeben.
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Als Codestandard wird ausschlieBlich der Matrixcode (zweidimensionaler Barcode) Data
Matrix ECC200 verwendet.

Die Anbringung der Etiketten oder der Anhéanger hat durch den Lieferanten zu erfolgen. Als
Hilfsmittel fir die Lieferanten stellt Késsbohrer eine Webplattform (www.kaessbohrer.at/Ip)

zur Verfigung, wo jeder Lieferant die Mdglichkeit hat, seine Etiketten zu drucken. Weiters
gibt Kéassbohrer auf jeder Bestellung mit an, wie ein Teil zu kennzeichnen ist (auf Gebinde
oder per Stick).

Die Vereinbarung dartber wie die Kennzeichnung zu erfolgen hat, wird zwischen dem
Einkauf und dem Lieferanten getroffen. Dies wird wie die Verpackung in der
Anlieferanweisung festgehalten und ist nach demselben Schema (siehe Abschnitt 2.6)
festgelegt.

Wo die Artikelkennzeichnung anzubringen ist, ist ebenfalls in der Anlieferanweisung zu
regeln. Der Ort ist aber immer so zu wahlen, dass die Kennzeichnung einfach ersichtlich ist.
Die Kennzeichnung hat mit Klebeetiketten oder Warenanhangern zu erfolgen. Genauere
Informationen bezlglich der Artikelkennzeichnung finden sich in der Werknorm 130-06-01
welche der Anlage 9.4 beigeflgt ist.

4.2. Hersteller- und Bauteilkennzeichnung

Diese Art der Kennzeichnung betrifft alle Teile nach KTT-Zeichnung und enthélt unter
anderem Daten wie Bauteilnummer, Anderungsindex, Herstellernummer, Bestellnummer,
etc. Generell dient sie der Identifikation und der Dokumentation. Detaillierte Informationen
kénnen der Werknorm 130-06 im Anhang 9.4 enthommen werden.

5. Begleitpapiere zu Anlieferungen

5.1. Lieferschein

Mindestens ein Lieferschein ist jeder Anlieferung beizulegen. Der Lieferschein muss immer
ein genaues Abbild der angelieferten Ware darstellen. Bei Teillieferungen ist es nicht
zulassig die ganze Bestellung am Lieferschein aufzufihren und einen Teil der Ware spater
ohne Lieferschein nachzuliefern. Werden mit einer Anlieferung mehrere Bestellungen
angeliefert, so sind auch mehrere Lieferscheine notwendig. Es gilt: Pro Bestellung ein
Lieferschein.
Der Lieferschein hat der Ware so beigelegt zu sein, dass er gut sichtbar ist und vor
mechanischen- und witterungsbedingten Einfliissen geschiitzt ist.
Auf dem Lieferschein sind neben rechtlichen Aspekten folgende Angaben immer unbedingt
erforderlich:

=  KTT-Bestellnummer

= KTT-Artikelnummer
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= KTT-Bestellposition
= Stlckzahl (tatsachliche Anliefermenge)
= Lieferantenangaben (Name, Anschrift, Telefon, Sachbearbeiter, etc.)

5.2. Frachtschein

Zu jeder Anlieferung muss auch ein Frachtschein des Spediteurs beigefligt sein. Folgende
Angaben sind auf Frachtbriefen anzugeben.

= KTT-Bestellnummer

= Lieferscheinnummer(n)

= Lieferart (frei/unfrei)

= Kollianzahl (Anzahl Kartons, Anzahl Paletten, etc.)

5.3. Erstmusterprifplan

Der Erstmusterprifplan ist bei jeder Erstmusterbestellung vom Lieferanten auszufillen. Er
kann vom Lieferanten unter folgendem Link abgerufen werden:
www.kaessbohrer.at/index.php?id=20. Der ausgefillte Prifplan ist dann vom Lieferanten per

Email an das QS-Postfach gquality@kaessbohrer.at zu Ubermitteln. Das Deckblatt des

Erstmusterprifberichtes ist mit der Ware (Lieferpapieren) mit zusenden.

5.4. Zollpapiere

Zollpapiere sind bei Warenanlieferungen, aus nicht EU-Landern beizulegen. Die Papiere sind
vom Eigentimer der Ware auszustellen.

5.5. Rechnungen

Die Rechnungslegung hat getrennt von der Anlieferung zu erfolgen. Die Rechnung ist immer
an die auf der Bestellung angegebene KTT-Adresse zu richten. An K&ssbohrer gestellte
Rechnungen haben alle gesetzlichen Erfordernisse zu erfillen.

Alle hier geforderten Papiere und die darin enthaltenen Daten sind fir einen reibungslosen
Ablauf unentbehrlich. Sollten Angaben unvollstdndig sein oder Papiere fehlen so bedeutet
dies einen erheblichen Mehraufwand. Aus diesem Grunde behélt es sich die K&ssbohrer
Transport Technik GmbH vor, Anlieferungen mit nicht vollstdndigen Papieren abzuweisen

bzw. den Mehraufwand zu verrechnen.
6. Fehlteilmanagement

6.1. Allgemeines

Ein wesentlicher Bestandteil fur die erfolgreiche Realisierung unseres flexiblen
Produktionsprogramms ist ein funktionierendes und effizientes Fehlteilmanagement. Um eine
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zeitgerechte Anlieferung und Versorgung der Montage sicherstellen zu kdnnen, ist es
notwendig, relevante Informationen zwischen Lieferant und Kassbohrer auszutauschen. Aus
diesem Grund stellt Kassbohrer seinen Lieferanten eine so genannte Fehlteillibersicht zur
Verfligung.

6.2. Fehlteiliibersicht

Sinn und Zweck der Fehlteilibersicht ist, eine transparente Darstellung der dringendsten
Bedarfe fiir den Lieferanten. In dieser Ubersicht werden offene Bestellpositionen mit den
Produktionsstartterminen der nachsten 14 Tage von Kassbohrer gegentibergestellt. Die Liste
beinhaltet:
= Fehlteile (das sind Bestellpositionen, die bei K&ssbohrer fir bereits gestartete
Auftrage bendtigt werden und bei denen der Liefertermin vom Lieferanten
Uberschritten wurde).
* Dringteile (sind Teile die fir Auftrdge mit Starttermin innerhalb der nachsten 14
Tage bendtigt werden).

Die Fehlteilibersicht wird von Kassbohrer zweimal die Woche (Montag und Mittwoch bis
18.00 Uhr) erstellt. Die Ubersicht steht unseren Lieferanten unter www.kaessbohrer.at/Ip als

PDF- oder als RTM-Datei zur Verfigung. Die Zugangsdaten kdénnen bei Bedarf beim
jeweiligen Einkaufer angefordert werden. Sollte eine Fehlteilibersicht bereitstehen so erhalt
der Lieferant eine automatisiert erstellte E-Mail.

Die Ubersicht ist generell in zwei Teile unterteilt. Der erste Teil enthdlt, wie oben
beschrieben, die Fehlteile, wahrend der zweite Teil die Dringteile beinhaltet. Bei den
Fehlteilen und bei Positionen die mit NLT (neuer Liefertermin) gekennzeichnet sind, erwarten
wir vom Lieferanten die verbindliche Ubermittlung von Lieferterminen bis 10.30 Uhr des
Folgetages. Die restlichen Positionen muissen nur rlckgemeldet werden, wenn der
angegebene Termin bzw. die angegebene Menge nicht gehalten werden kann. Generell sind
alle Teile mindestens zwei bis drei Tage vor KTT Starttermin anzuliefern, da viele Teile noch
lackiert werden muissen oder in eine Vormontage einflieBen.

Die Ruckmeldung an Kassbohrer hat per E-Mail zu erfolgen. Weiters ist der Lieferant
verpflichtet eine rechtzeitige Bearbeitung der Fehlteillibersicht sicherzustellen. Hierflir sollte
Késsbohrer auch eine verantwortliche Kontaktperson und eine E-Mail Adresse (zur
Ubermittlung der Benachrichtigung) bekannt gegeben werden.

6.3. Sendungsverfolgung

Eine Sendungsverfolgung ist vom Lieferanten fir alle Fehlteilen sicherzustellen. Das heiBt,
dass der Lieferant fir sémtliche auf der Fehlteilliste als Fehlteil ausgewiesene Materialien,
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zu gewahrleisten hat, dass Kassbohrer sich jederzeit Uber den Status der Lieferung
informieren kann. Diese Sendungsverfolgung kann per Telefon oder online erfolgen.

7. Ladungstragerbestand

7.1. Leergutbedarf

Der Leergutbedarf ist vom jeweiligen Eigentimer der Ladetrdger festzulegen. Der
Eigentiimer tragt auch die Verantwortung daflr, dass gentigend Ladetrager im Umlauf sind.
Gibt es flr ein Neuteil keinen passenden Ladetrager, so hat der Einkauf von KTT mit dem
Lieferanten zu klaren, welche Partei einen Ladetrager entwickelt, anschafft und in Umlauf
bringt. Auch eine gemeinsame Anschaffung von Ladetrégern ist zuléssig.

7.2. Kontofiihrung

Eine Ladetragerverwaltung ist bei Kassbohrer im Moment nicht aktiv, ist allerdings in Zukunft
geplant.

7.3. Inventur

Ladetragerinventuren koénnen erst dann sinnvoll durchgefihrt werden, wenn eine

Ladetragerverwaltung aktiv ist.

7.4. Ladungstrager Reparatur

Ladungstrager-Reparaturen werden vom Eigentiimer veranlasst. Diese Partei tragt auch die
Verantwortung daflir, dass nach Ausgliederung von Ladetragern zur Reparatur, noch
genugend funktionsféhige Ladetrager im Umlauf sind.

8. Kostenverantwortung

8.1. Investition

Die Investition flir Mehrweggebinde hat im Falle einer Neuanschaffung immer der
Eigentimer zu treffen (siehe Abschnitt 6.1). Bei einer gemeinsamen Anschaffung werden die
Kosten nach Beschaffungsanteil aufgeteilt.

Einwegverpackungen sind immer vom Lieferanten anzuschaffen.

8.2. Zusatzbeschaffung

Mussen Mehrwegladetrager wegen Engpéssen oder Beschadigungen zusatzlich angeschafft
werden so liegt die Kostenverantwortung beim Eigentimer. Bei einer gemeinsamen

Anschaffung werden die Kosten nach Beschaffungsanteil aufgeteilt.
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8.3. Reparatur

Kosten fur Reparaturen oder Ausbesserungsarbeiten hat der Eigentimer zu tragen. Bei einer
gemeinsamen Anschaffung werden die Kosten nach Beschaffungsanteil aufgeteilt.

8.4. Inventurdifferenzen

Da im Moment keine Inventuren bei Leergut durchgefiihrt werden, gibt es keine
Inventurdifferenzen zu verrechnen. Grundsatzlich hat aber jene Partei die Kosten zu tragen

bei der die Differenzen aufgetreten sind.

8.5. Falschanlieferungen

Wird die festgelegte Verpackung nicht eingehalten, behélt es sich die Késsbohrer Transport
Technik GmbH vor, entsprechende Handlings- und Umpackkosten den Lieferanten in
Rechnung zu stellen. Ein Abweichen der vereinbarten Verpackung ist ohne
Zusatzkostenverrechnung an den Lieferanten nur mdglich wenn die Abweichung mit

Begriindung, vor der Anlieferung, der Lagerverwaltung (faxlagerverwaltung@kaessbohrer.at)

der Firma Késsbohrer mitgeteilt wird.
9. Ladungstragertransport

9.1. Verkehrsarten

= Einzeltransport: Einzelner Transport mit leeren Ladetragern von einem Lieferanten zu

einem Standort der Firma Késsbohrer oder umgekehrt.
=  Sammeltransport: Ein LKW fahrt mehrere Lieferanten an, um leere Ladetrager

einzusammeln und liefert sie bei einem anderen Lieferanten oder bei einem Standort

der Firma Ké&ssbohrer ab.

9.2. Leerguttausch

Bei Pool Ladetragern wie Europaletten oder Gitterboxen kann ein 1:1 Austausch bei der
Anlieferung stattfinden. Das Tauschverfahren ist nur bei einwandfreien, unbeschadigten und

zertifizierten Ladetréagern méglich.
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10.Anlage

10.1. Aufstellung aller aktiven Ladetrager

Far Anlieferungen bei K&ssbohrer stehen folgende Ladetrager zur Verfagung.

Beschreibung Verwendung Eigentum Abbildung

Schéfer Boxen:

S221 Schéfer Box 221 500x160x115 Mehrweg Lief.
S321 Schéfer Box 321 500x240x115 Mehrweg Lief.
S521 Schéfer Box 521 500x310x200 Mehrweg Lief.
GMT Boxen:

GMTK GMT Box Klein 350x220x200 Mehrweg Pool
GMTG GMT Box GrofB 510x320x200 Mehrweg Pool
Paletten:

HP Halbpalette, 800x600x500 Einweg

Disseldorfer Palette

I Industriepalette mit 1200x1200x500 Einweg
Uberstand (opt.
Karton als Aufsatz)

12 Industriepalette mit 1200x1200x1000 Einweg
Uberstand (opt.
Karton als Aufsatz)

P1 Europalette (opt. mit 1200x800x500 Mehrweg Pool
Holzrahmen

(0-984-701-000)

P2 Europalette (opt. mit 1200x800x1000 Mehrweg Pool
Holzrahmen

(0-984-701-000)

HRN Holzrahmen niedrig 1200x800x500 Mehrweg Pool

HRH Holzrahmen hoch 1200x800x1000 Mehrweg Pool
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S1 Europalette mit 2500x1200x500 Mehrweg Pool
groBem Uberstand
(0-984-701-000)

S2 Europalette mit 2500x1200x1000 Mehrweg Pool
groBem Uberstand
(0-984-701-000)

Gitterboxen:

G1 Gitterbox 1240x810x470 Mehrweg Pool
G2 Gitterbox 1240x835x980 Mehrweg KTT,
Pool

Sondergestelle:

RTG4 Transportgestell fir 4000x1200x2000 Mehrweg KTT
Hydraulikrohre

(031-04-01-100-05)

TGBG Transportgestell fur 2800x1680x2800 Mehrweg KTT
GroBbaugruppen

(031-06-01-100-13;
031-06-01-210-13)

RKG Transportgestell fur 2500x1200x1500 Mehrweg Lief.
Radkéasten

TGA Transportgestell fir 2250x1300x1500 Mehrweg Lief.
Achsen

Standardlogistiklastenheft 18 | 26
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HVTG Transportgestell fir 3040x1750x2070 Mehrweg KTT
Hubvorrichtungen

RK-UNI Transportgestell fir 2570x2460x2230 Mehrweg KTT
Rampenkasten

(031-05-01-100-05)

UNI2 Unigestell 1200x800x1200 Mehrweg KTT
(031-04-01-100-01)

TGZY Transportgestell fir 1200x800x1000 Mehrweg Lief.
Hydraulikzylinder (auf
Europalette)

KAP Kiste fur Alupaneele 3400x800x350 Mehrweg KTT

PR Plastikform Rexroth 390x290x130 Mehrweg Lief.
(opt. mit oder ohne
Holzeinlage)

TGFR Transportgestell fur 1670x1260x1430 Mehrweg KTT
FraBrahmen

Standardlogistiklastenheft 19|26
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TGFW Transportgestell fir 1000x800x900 Mehrweg Lief.
FraBwellen
TGFF Transportgestell fur 1400x1210x1200 Mehrweg Lief

fertige FraBen

TGAB Transportgestell fir 1600x1410x2300 Mehrweg KTT
Anbaurahmen

(031-06-01-210-07)

Standardlogistiklastenheft 20 | 26




Transportgestell fir Hydraulikrohe:

Kassbohrer
Transport Techni
10.2. Ladetragerzeichnungen

Dieser Abschnitt enthalt alle verfigbaren KTT-Zeichnungen von Ladetragern.
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= Transportgestell fir GroBbaugruppen
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= Transportgestell fir Rampenkasten:
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= Unigestell:
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= Transportgestell fir Anbaurahmen:
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10.3. Begriffsdefinitionen

Begriff

Beschreibung

Anlieferanweisung

Vereinbarung zwischen Lieferant und Kunden. Regelt Verpackung
Kennzeichnung und eventuell den Transport

Data Matrix ECC200

Bekanntester und am weitesten verbreiteter Matrixcodestandard.
International normiert. Entwickelt in den USA in den 80er Jahre.

Einwegverpackung

Verpackung welche fir den einmaligen Verbrauch bestimmt ist

Kombinierte Verpackungen

Kombination aus Mehrweg- und Einwegverpackung

Ladeeinheit

Zusammenfassung von Packstlicken und Ladungstragern zu einer Einheit. Ist
Lager- und Transportfahig

Ladetrager Hilfsmittel durch die mehrere Packsticke zu einer Ladeeinheit
zusammengefasst werden kénne. (Palette, Gitterbox, etc.)

Lastenheft Beschreibung von Anforderungen eines Kunden an Lieferanten

Logistikstandardmaf 1200mm x 800mm. Basierend auf diesem MaB sind die meisten Ladetrager
modular ausgerichtet.

Matrixcode Eine Art zweidimensionaler Barcode. Allerdings wird hier der Inhalt nicht in
Balken sondern in einer Matrix hinterlegt. Vorteil gegentber herkdmmlichen
Barcodes ist die gréBere Datenkapazitat.

Mehrwegverpackung Verpackung welche flr einen haufigeren Einsatz bestimmt ist.

Packhilfsmittel

Notiges Zusatzmaterial fir Verpackungen um die Ware zu sichern und zu
schitzen

Packungsdichte Grad der Hohlrdume innerhalb eines Ladetrégers

Padpak Packhilfsmittel aus braunen Papier um die Ware vor Beschadigungen zu
schitzen

Stapelbarkeit Méglichkeit Ladetrager ibereinander zu schlichten

Stretchfolie Packhilfsmittel zur Sicherung von Waren auf Paletten beispielsweise.

Subladetrager Ein kleinerer Ladetrager der innerhalb eines gréBeren platziert wird.

Umreifungsmaterial Béander aus Metall oder Kunststoff die zur Sicherung der Ware dienen.

Verbundstoffe Verbundstoffe sind Verpackungsmaterialien, bestehend aus mindestens zwei
verschiedenen Materialien, die vollflachig miteinander verbunden sind und
sich nicht von Hand trennen lassen.

Verpackung Die Verpackung ist die gezielt angebrachte, I6sbare Umhiillung eines
Produktes.

WeiBrost Eine Korrosionsart die unter bestimmten Bedingungen bei Zinkoberflachen

auftritt.

11.Anderungsverzeichnis

Version Datum Name Anderung
1.0 03.04.2008 Alexander Pirker Erstellung Standardlogistiklastenheft
1.1 20.05.2008 Alexander Pirker Erstellung Kapitel Fehlteilmanagement;
Aktualisierung Norm 130-06-01
1.2 25.10.2010 Alexander Pirker Layoutdnderung, Anpassung externe Adressen,
Entfernung Normen und Formulare




