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1 Anwendung

Diese Norm gilt fr Teile nach KTT Zeichnungen. Sie enthalt Vorschriften zur Kennzeichnung
dieser Teile mit der Bauteilnummer, Anderungsindex, Herstellernummer, Bestellnummer,
Datum, Zahler und SchweiBerzeichen.

2 Darstellung in technischen Unterlagen

Auf Zeichnungen wird die Kennzeichnungspflicht des Bauteils durch nachfolgenden Stempel im
Bereich des Schriftfeldes der Zeichnung dargestellt.

Kennzeichnun
K KTTN 13006

Die Anbringung der Kennzeichnung am Bauteil ist durch nachstehende Darstellungen am
Bauteil genau definiert. Grundséatzlich wird in Bauteilkennzeichnung (Kennzeichnung enthélt die
Bauteilnummer) und in Hersteller/ SchweiBerkennzeichnung (Kenzeichnung enthalt keine
BAutelnummer) unterschieden:

2.1 Bauteilkennzeichnung

Die Bauteilkennzeichnung ist notwendig bei allen fertigen SchweiBbaugruppen bzw. bei
Bauteilen und dient zur Identifikation. Die GrdBe des Schildes ist in Zeichnung 8-762-999-999
ersichtlich.

K KTTN
130.06

2.2 Herstellerkennzeichnung, SchweiBerkennzeichnung

Die Herstellerkennzeichnung bzw. die SchweiBerkennzeichnung wird in den technischen
Unterlagen als Platzhalter angegeben und dient zur Kennzeichnung von betriebsinternen
Ablaufen

(z.B. SchweiBerkennzeichnung, Chargennummer, etc.) des jeweiligen Lieferanten. Dieser
Bereich ist freigegeben fir die Kennzeichnung von Unterbaugruppen bzw. Bauteilen, jedoch
nicht unbedingt erforderlich. Die GréBe des Schildes ist in Zeichnung 8-762-999-998 ersichtlich.
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2.3 Variante bei Platzproblemen

Ist die Gr6Be des Bauteils bzw. der Baugruppe nicht ausreichend fiir die Kennzeichnung laut
Pkt. 2.1/2.2, so ist der Bereich fir die Kennzeichnung nicht genau definiert. In diesem Bereich
ist nur die Kennzeichnungsausfihrung am Bauteil nach 4.2 zulassig.

Die Kennzeichnung ist folgend definiert:

K HK/SZ

/KTTN 130.06 /KTTN 130.06

3 Kennzeichnungscodes

Soweit die Kennzeichnungscodes in den technischen Unterlagen nicht anders angegeben so
sind folgende zu verwenden. Die Kennzeichnungskodes werden ab 3.1 genauer spezifiziert.

Bauteilkennzeichnung

Bauteilnummer — 653 65 31 100 41 a /Anderungsindex

Bestellnummer/

paum zaner ——>| DB4178 21 123456« “Sagume
SchweiBerzeichen/ __» O P O Q1 654321 <«— Herstellernummer

Priferzeichen Verzinkung

SchriftgroBe mind. 5mm

Herstellerkennzeichnung, SchweiBerzeichen

In diesem Bereich sind sémtliche Kennzeichnungen nicht aber die Bauteilnummer zulassig.

3.1 Bauteilnummer

Die jeweilige Bauteilnummer ist auf der Zeichnung im Schriftkopf angeflhrt. Bei links/rechts
Teilen ist auf die richtige Nummerierung zu achten.

3.2 Anderungsindex

Der Anderungsindex ist auf den jeweiligen Anderungsstand des Bauteils abzustimmen. Wird
durch eine Anderung der Zeichnung der Index erhéht und das Bauteil entspricht durch
Nacharbeit dem neueren Index, so ist eine Indexerh6hung am Kennzeichnungsschild
vorzunehmen.
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3.3 Werksauftragsnummer/ Datum/ Zahler

Befindet sich im Bereich des Schriftfeldstempels zusatzlich der Stempel D
(Dokumentationspflicht) so ist die Kédssbohrer Bestellnummer zu verwenden. Dies ist eine vom
PPS System automatisch generierte Nummer, tber die der Lieferant die Rlickverfolgbarkeit wie
in KTTN 101.40 beschrieben sicherstellen muss.

Bei Bauteilen ohne D Stempel (Dokumentationspflicht) kann wahlweise in diesem Bereich das
Produktionsjahr und die jeweilige Kalenderwoche eingetragen werden. (z.B.: 47/2006)
Zusétzlich kann dahinter ein Z&hler angebracht werden.

3.4 Herstellernummer
Es ist die KTT Lieferantennummer anzubringen. Die Nummer wird von KTT angegeben

3.5 SchweiBerzeichen/ Priifzeichen

In diesem Bereich kénnen SchweiBerzeichen flr die Rickverfolgbarkeit der SchweiBer und
Priferzeichen eingetragen werden.

4 Ausfiuhrung der Kennzeichnung am Bauteil

Die SchriftgréBe ist wie bei den Kennzeichnungscodes angegeben einzuhalten. Die Schrifttiefe
ist so zu wahlen, dass die Kennzeichnung nach dem Verzinken oder lackieren der Bauteile gut
lesbar bleibt.

4.1 Variante 1 AufschweiBBschild

Wenn nicht anders angegeben, so muss das Schild entsprechend unterer Abbildung
angeschwei Bt werden.

N KTTN
K 130.06

Beim AufschweiBschild sind folgende Ausfiihrungen zuléssig:

4.1.1 Herstellen durch Nibbler
Die Schrift wird auf der Stanz- Nibbelmaschine hergestellt.

4.1.2 Herstellen durch Schlagzahlen
Die Schrift wird durch Schlagzahlen hergestellt.

4.1.3 Herstellen durch Laser
Die Schrift wird mittels Laser hergestellt.

4.2 Variante 2 Kennzeichnung direkt am Bauteil

4.2.1 Herstellen durch Schlagzahlen
Die Schrift wird durch Schlagzahlen hergestelit.

4.2.2 Herstellen durch Gravieren auf der Frasmaschine

Die Schrift wird durch einen Gravurfraser erzeugt. Dies kann in Abhangigkeit von der
Bauteildicke entweder auf das dargestellte Blechschild oder am Bauteil direkt erfolgen.
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4.3 Variante 3 Herstellen durch Werkzeugform
Die Schrift ist in das in das jeweilige Werkzeug zur Herstellung des Bauteils eingearbeitet.

4.3.1 Kunststoffteile

Bei Kunststoffteile ist die Kennzeichnung in den technischen Unterlagen angegeben. Folgende
Kennzeichnungscodes sind erforderlich.

KTT-logo  —___ —=:.Kﬁ'

Bauteilnummer
\
4-662-044-100-a > Anderungsindex
B wahlweise

Materialangabe — LPE-X< HK <+——— Herstellernummer
ON EN ISO 11469
ON EN ISO 1043-1

Produktionsdatum —
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)
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@
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4.3.2 GuBteile
Derzeit noch nicht definiert.

4.3.3 Schmiedeteile
Derzeit noch nicht definiert.

4.4 Variante 4 Klebeschild

Das Bauteil wird durch ein Klebeschild gekennzeichnet. Diese Variante ist nur nach Freigabe
von KTT zul&ssig.

5 Anhang

5.1 Kaufteile

Bei Kaufteilen (z.B. Hydraulikmotor) ist die vollstdndige Kennzeichnung nach Pkt. 3 nicht immer
maoglich, deswegen muss die Kennzeichnung mit dem jeweiligen Lieferanten vereinbart werden.
Notwendig sind Typenbezeichnung, Charge und Herstellerkennzeichen.

5.2 Sonstige Kennzeichnung von Einzelteilen

Sollte die Kennzeichnung von Einzelteilen oder Unterbaugruppen notwendig sein, so ist dies mit
KTT abstimmen und am Bauteil zulassig.
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